GEMELOS DIGITALES
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REALIDAD VIRTUAL

VIRTUAL REALITY SIMULACION DISCRETA

DISCRETE EVENT SIMULATION

REALIDAD AUMENTADA
AUMENTED REALITY

SENSOR EXTERIOR
Temp: 16°C

ENTORNO

SENSOR INTERIOR
Temp: 19,64°C
Rh: 40,09%

LAMINADOR

Datos generales: "MOSTRAR DATOS'"/"OCULTAR DATOS".
Control baliza horno VIM: "BALIZA VERDE"/"BALIZA ROJA".
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MODELO 3D SIMULACION NUMERICA
3D MODELLING NUMERICAL SIMULATION

MODELOS VIRTUALES CON

APLICACIONES
REALES EN LA INDUSTRIA:

*  Maximum Optimized Distortion

10,102 Max
5,385
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< Simulacion y optimizacion de procesos - A

< Planificacion de la produccion ——— —

* Residual Stresses

Formacion de operarios
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£58,49
236,98
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& < Mantenimiento preventivo
£ < Visita virtual a infraestructuras

< Emulacion y programacion de PLCs —

- Monitorizacion y control de la planta

' n tiempo real
SENSORIZACION 5 Optimizacion de la secuencia INTELIGENCIA ARTIFICIAL

INTERNET OF THINGS e soldeo mediante FEM MACHINE LEARNING

SIEMENS SIMATIC HMI
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CONECTIVIDAD EMULACION & CONTROL
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wpeed? <= 250.0
giri = 0,48
value = [l;lzﬁsl
Broker MOTT / \
HORNO (IDONIAL) e et
(Emision sensdrica & & recepcion drdenes) : valie = (181, 751 s

e / \\‘ TP == 1508

weees_fundida <= 1.5
D gina = 0499 @i = GATS
Bi®, samples = 113 - samiples = 31
N valse = [59, 541 vahie = [12, 18]
S /
ARRANCA rampz == 20.0 == 125 taim2 == 190.0
CONTROLADOR HORMNO m"ﬂ?, D.:l:I d‘%‘m'.f'.“"‘;'f-.
icidn & i AT value = [40, 18] : value = {40, 17] value = |8, 7]
(Emision ordenes && recepcion sensorica) / \ / \ / \
gird = 0,497 - gini= p & gini = 0,497 qgind = 0,497
samples = 13 sad = 45 - les = 26 samples = 13
value = G, 7] alue = [34,11] value = [14, 12] value = [6, 7]

PARA

M

CONTROLADOR HORMNO Internet APLICACIOMES DE COMTROL Y SUPERVISION
(Emision sensdrica — PUBLICADOR MQTT (Recepcion sensdrica — SUSCRIPTOR MOTT
&8 recepcion ordenes — SUSCRIPTOR MOTT) && emisidn ordenes — PUBLICADOR MOTT)

SERVIDOR OPC-UA (PLC) IDONIAL (LAN) - HORNO CLIENTE OPC- UA (RV, RA, etc.)
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